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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Machine Directive 2006/42/EC; The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/65/EU;

Type of equipment
Wire Feeder with control box PEK

Type designation etc.

A2 Multitrac, A2 Tripletrac, A2 S-series
A6 Mastertrac, A6 Mastertrac Tandem, A6 S-series

Brand name or trade mark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, telephone no:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

. Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment
EN IS0 124002010 and risk reduction

EN IEC 60974-5:2019 Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

Additional Information: Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

EN IEC 60974-10:2021

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
",
0 M Wo s
Gothenburg Peter Kjallstrom c €

2023-02-07 Product Director Welding Automation and Handling
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1 SIKKERHED

1 SIKKERHED

1.1 Betydning af symboler

Som anvendt i hele denne manual: Betyder Forsigtig! Vaer pa vagt!

FARE!
® Betyder umiddelbar fare, som, hvis den ikke undgas, vil resultere i
omgaende, alvorlig personskade eller ded.

ADVARSEL!
Betyder potentielle farer, som kan medfgre personskade eller dad.

Betyder farer, som kan medfere mindre personskade.

A
A FORSIGTIG!
A

ADVARSEL!
Far brug skal du laese og forsta brugsanvisningen og A |L.’JJ
folge alle forskrifter pa etiketter, din arbejdsgivers

sikkerhedsforanstaltninger og sikkerhedsdatabladene
(SDS).

1.2 Sikkerhedsforanstaltninger

Brugerne af ESAB-udstyret har det endelige ansvar for at sikre, at alle, der arbejder pa eller i
naerheden af udstyret, overholder alle relevante sikkerhedsforskrifter. Sikkerhedsforskrifterne
skal opfylde de krav, der geelder for denne type udstyr. Fglgende anbefalinger bar
overholdes udover de standardregler, der geelder pa arbejdspladsen.

Alt arbejde skal udferes af faguddannet personale, der har grundigt kendskab til betjening af
udstyret. Forkert betjening af udstyret kan fare til farlige situationer, som kan medfere skader
pa operatgren og udstyret.

1. Alle, der bruger udstyret, skal have kendskab til falgende:
o Betjeningen
Placering af nadstopknapper
Funktionen
Relevante sikkerhedsforskrifter
Svejsning og skaering og anden relevant brug af udstyret
2. Operatgren skal sgrge for fglgende:
o Atingen uvedkommende personer befinder sig i arbejdsomradet omkring
udstyret, nar det startes op
o At alle personer baerer beskyttelsesudstyr, nar buen teendes eller arbejdet med
udstyret pabegyndes
3. Arbejdspladsen skal:
o Veere egnet til formalet
o Veere fri for treek

O O O O
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1 SIKKERHED

4. Personligt beskyttelsesudstyr:
o Brug altid det anbefalede personlige beskyttelsesudstyr, f.eks.
beskyttelsesbriller, flammesikkert tgj, beskyttelseshandsker
o Beer ikke Igstsiddende genstande som tgrklaeder, armband, ringe mm., som kan
haenge i eller forarsage forbraendinger
5. Generelle forholdsregler:
o Kontroller, at returkablet er tilsluttet korrekt
o Arbejde pa hgjspaendingsudstyr skal altid udferes af en faguddannet
elektriker
o Egnet brandslukningsudstyr skal vaere tydeligt maerket og inden for reekkevidde
o Smgring og vedligeholdelse ma ikke udferes pa udstyret, mens det er i brug

ADVARSEL!

Lysbuesvejsning og -skeering kan medfgre kvaestelser for dig selv og andre. Tag
forholdsregler, nar du svejser og skeerer.

:‘? ELEKTRISK ST@D - Livsfare
- e

* Enheden skal installeres og jordes i overensstemmelse med
brugsanvisningen.

* Ror ikke stramfarende dele eller elektroder med bare haender eller med
vadt beskyttelsesudstyr.

» Isolerer dig fra arbejdsemnet og jord.

» Kontroller, at din arbejdsposition er sikker

ELEKTRISKE OG MAGNETISKE FELTER - kan vaere sundhedsskadelige

9
m * Svejsere med pacemaker bar konsultere deres leege, for de udfgrer
:3:..| svejsearbejde. EMF kan forstyrre visse pacemakere.
— » Eksponering for EMF kan have andre ukendte og evt. sundhedsskadelige
virkninger.
+ Svejsere skal overholde falgende procedurer for at minimere
eksponeringen for EMF:

o Fremfar elektroden og arbejdskablerne sammen pa samme side af
kroppen. Anbring ikke din krop mellem braenderen og
arbejdskablerne. Vikl aldrig braenderen eller arbejdskablerne rundt
om din krop. Hold svejsestramkilden og kablerne sa langt veek fra
kroppen som muligt.

o Tilslut arbejdskablet til arbejdsemnet sa teet som muligt pa det
omrade, der skal svejses.

DAMPE OG GASSER - Kan vaere sundhedsskadelige

+ Hold ansigtet veek fra svejserggen.
* Anvend ventilation eller udsugning ved lysbuen, eller begge dele, for at
fierne dampe og gasser fra din indandingszone og det generelle omrade.

BUESTRALER - Kan forarsage gjenskader og forbrandinger pa huden

Jﬁ » Beskyt dine gjne og kroppen. Anvend en egnet svejseskaerm og filterlinse
et o .
Dk T samt beskyttelsespakleedning.

» Beskyt omkringstaende med egnede beskyttelsesskaerme eller gardiner.

STAJ - Kraftig stgj kan give hereskader
ul Beskyt dine grer. Anvend hgrevaern eller anden hgrebeskyttelse.

0449 265 560 -6 - © ESAB AB 2023



1 SIKKERHED

BEVZAGELIGE DELE - kan forarsage personskader

+ Hold alle dare, paneler og deeksler lukkede og forsvarligt fastgjorte. Lad
kun kvalificeret personale fijerne daeksler mhp. vedligeholdelse og
fejlfinding, hvis det er ngdvendigt. Genmonter paneler eller deeksler og luk
daerene, nar servicearbejdet er afsluttet, og inden motoren startes.

+ Stop motoren, far du monterer eller tilslutter enheden.

* Hold haender, hér, lgs beklaedning og veerktgj veek fra beveegelige dele.

BRANDFARE

AV | | |

=« Gnister (sprejt) kan forarsage brand. Serg for at fierne braendbare
genstande i naerheden af svejsestedet.

» Ma ikke bruges pa lukkede beholdere.

&

Varm overflade - dele kan vaere braendende varme

* Ror ikke ved dele med de bare haender.
+ Tillad udstyret at kgle af, inden der udfgres arbejde pa det.
» Benyt de korrekte veerktgjer og/eller isolerede svejsehandsker for at undga
forbraendinger ifm. handtering af varme dele.
FUNKTIONSFEJL - Tilkald eksperthjzelp i tilfalde af funktionsfejl.

BESKYT DIG SELV OG ANDRE!

FORSIGTIG!
Dette produkt er kun beregnet til buesvejsning.

ADVARSEL!
Stremkilden ma ikke anvendes til optgning af frosne rer.

FORSIGTIG!

Udstyr i klasse A er ikke beregnet til brug i
boligomrader, hvor stream leveres via den offentlige
lavspaendingsforsyning. Der kan opsta problemer med
at sikre den elektromagnetiske kompatibilitet for udstyr i
klasse A disse steder pa grund af bade ledet og
udstralet stgij.

BEMAERK!
Elektronisk udstyr skal bortskaffes via
genvindingssystemet!

I henhold til EU-direktiv 2012/19/EF om affald af
elektrisk og elektronisk udstyr samt implementering af
dette i henhold til national lovgivning skal udtjent

elektrisk og/eller elektronisk udstyr bortskaffes via en _
genvindingsstation.

Som ansvarlig for udstyret er det dit ansvar at indhente
oplysninger om godkendte indsamlingssteder.

Yderligere oplysninger fas ved at kontakte den
naermeste ESAB-forhandler.

0449 265 560 -7 - © ESAB AB 2023



1 SIKKERHED

Hos ESAB har du mulighed for at kebe et udvalg af svejsetilbehor og personlige
varnemidler. For information om bestilling, kontakt din lokale ESAB-forhandler eller
besgg os pa vores hjemmeside.

0449 265 560 -8- © ESAB AB 2023



2 INDLEDNING

2 INDLEDNING

2.1 Generelt

Det automatiske svejseudstyr AGTF F1/A6TF F1 Twin er designet til pulverbuesvejsning
(SAW) af stump- og kantsgmme.

Enhver anden anvendelse er forbudt.

Beregnet til brug sammen med PEK og ESAB-svejsestramkilder LAF, TAF eller Aristo 1000.

BEMARK!
Aristo 1000 kun sammen med PEK med serienr. 747-xxx-xxxx eller nyere.

2.2 Svejsemetode

2.21 Pulversvejsning (SAW)

* Lysbue til let arbejde

Lysbue til let arbejde med et @20 mm-stik, der tillader en belastning pa op til 800 A (100 %).
* Lysbue til sveert arbejde

Lysbue til sveert arbejde med et @35 mme-stik, der tillader en belastning pa op til 1500 A.

Denne version kan udstyres med fremfaringsruller til enkelt- eller dobbelttradet svejsning
(dobbelt lysbuesvejsning). En speciel riflet fremfgringsrulle fas til pulverfyldt trad, som
garanterer jeevn tradfremfaring uden risiko for deformering pga. hajt fremfaringstryk.

2.3 Definitioner

SAW Svejsevulsten er beskyttet af en flusmiddelbelzegning under
svejsningen.

SAW til let arbejde  Gar det muligt at svejse med lav strembelastning og tynd trad.

SAW til sveert Gor det muligt at svejse med lavere strembelastning og tyk trad.
arbejde
Dobbelt Svejsning med to trade i et svejsehoved.

lysbuesvejsning

24 Vandret svejsning
Produkterne, der beskrives i naervaerende manual, er designet til vandret svejsning.

BEMARK!
Brug ikke A6 Mastertrac Tandem ved svejsning pa flader, der haelder.

0449 265 560 -9. © ESAB AB 2023



3 TEKNISKE DATA

3 TEKNISKE DATA

AG6TF F1 A6TF F1 Twin
Forsyningsspanding 42V AC 42V AC
Tilladt belastning ved 100 % 1500 A 1500 A
Traddimensioner
Massiv enkelt trad 3,0-6,0 mm 3,0-6,0 mm
Hul trad 3,0-4,0 mm 3,0-4,0 mm
Massiv dobbelt trad 2x2.0-3,0 mm 2x2.0-3,0 mm
Maks. tradfremferingshastighed 4 m/min. 4 m/min.
Bremsemoment for bremsenav 1,5Nm 1,5Nm
Kgrehastighed 0,1-2,0 m/min. 0,1-2,0 m/min.
Maksimal vaegt af trad 30 kg 30 kg
Volumen af flusmiddeltragt 101 101
Vagt 110 kg 140 kg
(Undtagen trad og flusmiddel)
Kapslingsklasse IP10 IP10
EMC-klassificering Klasse A Klasse A
0449 265 560 -10 - © ESAB AB 2023




4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

4.1 Generelt

Installationen skal udfgres af en faguddannet tekniker.

ADVARSEL!
Veer forsigtigt. Roterende dele kan forarsage skader.

‘@f
22

4.2 Hovedkomponenter A6TF F1 (SAW), A6TF F1 Twin (SAW)

1. Vogn . Motor med gear (A6 VEC)
2. Transportgr . Flusmiddeltragt

3. Tradfremfgringsenhed . Flusmiddelrgr

4. Seet med glidere, manuelt . Flusmiddeldyse

5. Stk 0. Tradfaring

0449 265 560 -11 - © ESAB AB 2023



4 INSTALLATION

4.3 Beskrivelse af hovedkomponenterne
4.3.1 Vogn

Vognen er sikret med lasering (1).

4.3.2 Transportor

Monter styreenheden, tradfremfgringsenheden og flusmiddeltragten pa transportgren.

43.3 Tradfremferingsenhed

Tradfremfgringsenheden styrer og farer svejsetraden ind i stikket.

4.3.4 Manuelle glidere

Svejsehovedets vandrette og lodrette position justeres ved hjeelp af lineaere glidere.
Vinkelbevaegelsen kan justeres frit ved hjeelp af drejelige glidere.

4.3.5 Stik

Overfarer svejsestram til traden under svejsning.
4.3.6 Motor med gear (A6 VEC)

Motoren farer svejsetraden.

Yderligere oplysninger om A6 VEC findes i instruktionsmanualen 0443 393 xxx.

4.3.7 Flusmiddeltragt/flusmiddelrgr/flusmiddeldyse

Flusmidlet fyldes i flusmiddeltragten. Det overfgres derefter til arbejdsemnet gennem
flusmiddelrgret og flusmiddeldysen.

Meaengden af flusmiddel, der skal tilfares, styres ved hjeelp af en flusmiddelventil pa
flusmiddeltragten.

Se afsnittet "Efterfyldning med flusmiddel" for yderligere oplysninger.

0449 265 560 -12 - © ESAB AB 2023



4 INSTALLATION

4.4 Montering
441 Tradtromle (tilbehor)

Monter tradtromlen (1) pa bremsenavet (2).

ADVARSEL!

Gar fglgende for at undga, at spolen
glider af navet: Fastlas spolen ved
at dreje den rgde knap som vist pa
advarselsmeerkatet ved siden af
navet.

4.5 Justering af bremsenavet

Bremsenavet er justeret fra fabrikken. Hvis justering er pakraevet, skal du felge

nedenstdende instruktioner. Juster bremsenavet, saledes at traden er en smule slap, nar
tradfremfgringen standser.

Justering af bremsemomentet:

1. Drej det regde handtag til last
position.
2. Seet en skruetraekker ind i navets
fiedre.
o Drej fiedrene med uret for at
reducere bremsemomentet.
o Drej fiedrene mod uret for at
@ge bremsemomentet.

BEMARK!
Drej begge fjedre lige meget.

4.6 Tilslutninger
4.6.1 Generelt

+ PEK skal tilsluttes af en kvalificeret person. Se seerskilt brugsvejledning.
» For tilslutning af A6 GMH henvises til separat brugsvejledning.
» Fortilslutning af A6 PAV henvises til separat brugsvejledning.

0449 265 560 -13 -
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4 INSTALLATION

4.6.2 Automatisk svejseudstyr A6TF F1/A6TF F1 Twin (pulverbuesvejsning,
SAW)

1. Tilslut styrekablet (5) mellem strgmkilden (3) og PEK (2).
2. Tilslut returkablet (6) mellem stremkilden (3) og arbejdsemnet (4).
3. Tilslut svejsekablet (7) mellem streamkilden (3) og det automatiske svejseudstyr (1).
4. Tilslut malekablet (8) mellem stremkilden (3) og arbejdsemnet (4).
5 5 3
| ' !
= 1,6 mmin
m
. O 4 Bob
[ @n |L
, - - O O
— +
O @)
]
A
7 6 8
1. Automatisk svejseudstyr 5. Styrekabel
2. PEK 6. Returkabel
3. Stregmkilde 7. Svejsekabel
4. Arbejdsemne 8. Malekabel
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5 DRIFT

5 DRIFT

5.1 Generelt

FORSIGTIG!
Brugsanvisningen skal laeses og forstas, far udstyret A |L.’JJ
installeres eller anvendes.

De generelle sikkerhedsanvisninger for handtering af udstyret kan ses i kapitlet
"SIKKERHED" i denne manual. De skal lases, for du begynder at bruge udstyret!

Returkabel

For du begynder at svejse, skal du kontrollere, at returkablet er tilsluttet. Se afsnittet
"Tilslutninger".

5.2 Indfering af svejsetraden

4

5

1. Monter tradtromlen i henhold til anvisningerne i kapitlet "Installation”.

2. Kontroller, at fremfgringsrullen (1) og kontaktbakken eller kontaktpunktet (3) har de

korrekte mal for den valgte tradsterrelse.
3. TilA6TF F1 Twin:
o Far svejsetraden gennem tradfremfaringen (8).
4. Ved svejsning med fin trad:
o Fertraden ind i tradfremferingsenheden til fin trad (6).
Sarg for, at tradretteren er justeret korrekt, sa traden Igber lige ud gennem
kontaktbakkerne eller kontaktpunktet (3).
5. Treek enden af traden gennem tradretteren (2).
o Hyvis du vil have en traddiameter pa over 2 mm, skal du rette 0,5 m trad ud og
fore den med handen gennem tradretteren.
Find enden af traden i fremfaringsrullens (1) rille.
Indstil trddspeendingen pa fremferingsrullen med drejeknappen (4).

BEMARK!
Undlad at spaende mere end ngdvendigt for at sikre en jeevn fremfaring.

N o
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5 DRIFT

8.

@l@
Far trdden 30 mm frem under kontaktpunktet ved at trykke \/ pa PEK.
9. Diriger traden ved at justere knappen (5).

BEMAERK!
Brug altid et styrerar (7) for at sikre jeevn indfgring af fin trad (1,6-2,5 mm).

5.3 Udskiftning af fremfaringsrullen.
5.3.1 Enkelt trad

* Losn knapperne (3) og (4).

* Lgsn handhjulet (2).

« Udskift fremfgringsrullen (1).
Fremfaringsrullerne er maerket med deres respektive
tradsterrelser.

5.3.2 Dobbelt trad (dobbelt bue)
» Udskift fremfgringsrullen (1) med dobbeltriller p4 samme made som for en enkelt trad.

BEMARK!

Trykrullen (5) skal ogséa udskiftes. En speciel buet trykrulle til dobbelt trad erstatter
standardtrykrullen til enkelt trad.

* Monter trykrullen med den specielle stubaksel (bestillingsnr. 0146 253 001).
5.3.3 Pulverfyldt trad til riflede ruller (tilbehor)

« Udskift fremfgringsrullen (1) og trykrullen (5) parvis for den tradstgrrelse, der bruges.

BEMAERK!
Der skal bruges en speciel stubaksel til trykrullen (bestillingsnr. 0212 901 101).

+ Stram trykskruen (4) med moderat tryk for at sikre, at den pulverfyldte trad ikke
deformeres.

0449 265 560 -16 - © ESAB AB 2023



5 DRIFT

54 Kontaktudstyr til pulverbuesvejsning
5.4.1 Til enkelt trad 3,0-6,0 mm

Anvend automatisk svejseudstyr A6TF F1 (SAW), hvor falgende er
inkluderet:

+ Tradfremfgringsenhed (1)

» Tilslutning D35 (2)

* Kontaktbakke (3)
Sarg for, at der er god kontakt mellem kontaktbakkerne og
traden.

5.4.2 Til dobbelte trade 2 x 2,0-3,0 mm (D35)

Anvend automatisk svejseudstyr AGTF F1 Twin (SAW), hvor
felgende er inkluderet:

+ Tradfremfgringsenhed (1)

+ Tilslutning Twin D35 (2)

* Kontaktbakke (3)
Sarg for, at der er god kontakt mellem kontaktbakkerne og
traden.

» Styrergr (4, 6)

5.4.21 Tilbeheor

» Fintradretteren (5) skal monteres oven pa
tradfremfgringsenhedens klemme (1).

BEMARK!

Ved montering af fintradsretteren skal pladen (7)
afmonteres, hvis det er relevant.

BEMAERK!
Undlad at afmontere beskyttelsespladen (8).
5.4.2.2  Justering af tradene til dobbelt lysbuesvejsning

Placer tradene i samlingen, sa du opnar optimal svejsekvalitet ved at dreje tilslutningen. De
to trade kan drejes, sa de er placeret efter hinanden langs samlingen, eller i en hvilken som
helst position op til 90° pa tvaers af samlingen — dvs. en trad pa hver side af samlingen.

0449 265 560 -17 - © ESAB AB 2023



5 DRIFT

5.5 Efterfyldning med flusmiddel

Luk flusmiddelventilen (1) pa flusmiddeltragten.
Afmonter den valgfrie stavudskiller pa
flusmiddelgenvindingsenheden, hvis monteret.
3. Fyld op med flusmiddel.

BEMARK!

Flusmidlet skal veere tart. Anvend kun
forvarmet flusmiddel, hvis
flusmiddeltragten er designet til det.

N —

Monter flusmiddelrgret uden at vride det.

Juster hgjden pa flusmiddeldysen over
svejsningen, sa den korrekte maengde flusmiddel
leveres.

Flusmidlets daekningsgrad bgr veere tilstrackkelig
til, at buepenetrering ikke forekommer.

o~

5.6 Transport

Frakobl hjulene ved at dreje laseringen (1).

BEMAERK!
Brug bolten til Igftegjet (2), nar du lgfter udstyret.

0449 265 560 -18 - © ESAB AB 2023



5 DRIFT

g
)

5.7 Konvertering af A6TF F1/A6TF F1 Twin (pulverbuesvejsning)
til MIG/IMAG-svejsning

Saml i overensstemmelse med instruktionerne, der falger med konverteringsseettet.

5.8 Konvertering af A6TF F1 (pulverbuesvejsning) til dobbelt
lysbue

Saml i overensstemmelse med instruktionerne, der falger med konverteringsseettet.

0449 265 560 -19 - © ESAB AB 2023



6 VEDLIGEHOLDELSE

6 VEDLIGEHOLDELSE
6.1 Generelt
FORSIGTIG!

Alle leverandgrens garantiforpligtelser bortfalder, safremt kunden forsgger at afhjeelpe
fejl i produktet i garantiperioden.

BEMARK!

For der udfgres nogen form for vedligeholdelsesarbejde, skal du sgrge for, at
stremkablet er frakoblet.

For vedligeholdelse af styreenheden henvises til saerskilt brugsanvisning.

6.2

6.3

Dagligt

Fjern flusmiddel og snavs fra bevaegelige dele.

Kontroller, at kontaktpunktet og alle elektriske kabler er tilsluttet.

Sorg for, at alle skruesamlinger er spaendt.

Kontroller, at styrene og drivrullerne ikke er slidte eller beskadigede.

Kontroller bremsemomentet for bremsenavet. Tilspaend, hvis tradspolen fortsaetter med
at rotere, nar tradfremfaringen er stoppet. Lgsn, hvis fremfgringsrullerne gilder. Som
rettesnor skal bremsemomentet for en 30 kg tradspole vaere 1,5 Nm.

Vedrgrende justering af bremsemoment henvises til afsnittet "Justering af
bremsemoment".

Periodisk

Kontroller tradindfgringsmotorens
barster én gang hver tredje maned.
Udskift dem, nar de er slidt ned til 6
mm.

Efterse gliderne, og smgr dem, hvis de
binder.

Kontroller tradfgringerne, drivrullerne og
kontaktpunktet pa

tradfremfgringsenheden. Udskift alle I b
slidte eller beskadigede komponenter, K/« \ \/

se afsnittet "SLIDDELE".

Hvis slaeden beveeger sig rykvis, skal
du kontrollere, at keeden er strammet
korrekt. Stram kaeden, hvis det er
ngdvendigt.

Kaeden strammes ved at Igsne mgtrikken (*1) og dreje knasten og derefter spande
meotrikken.
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7 FEJLFINDING

7 FEJLFINDING

71 Generelt

Udstyr

» Brugsanvisning til medfglgende dele.

Kontroller

+ At stremkilden er indstillet til den korrekte netforsyning.

« At alle tre faser leverer den korrekte spaending (fasefrekvens er ikke vigtig).

» At svejsekabler og forbindelser ikke er beskadiget.
* At betjeningsenhederne e er indstillet korrekt.
+ At netforsyningen afbrydes, far reparationer pabegyndes.

7.2 Mulige fejl

1. Symptom
Arsag 1.1
Afhjaelpning
Arsag 1.2
Afhjaelpning
2. Symptom
Arsag 2.1
Afhjeelpning
Arsag 2.2
Afhjeelpning
Arsag 2.3
Afhjeelpning
3. Symptom
Arsag 3.1
Afhjeelpning
Arsag 3.2
Afhjeelpning

0449 265 560

Stremstyrke- og spandingsaflasninger viser store udsving

Kontaktbakker eller dyser er slidte eller har den forkerte stgrrelse.

Udskift kontaktbakker eller dyse.

Tryk for tradfremfaringsruller er utilstraekkeligt.
dg tryk pa tradfremferingsruller.
Tradfremfering er ujaevn

Tryk pa tradfremfaringsruller er indstillet forkert.

Juster tryk pa tradfremfaringsruller.

Tradfremfagringsruller har den forkerte storrelse.

Udskift tradfremfaringsruller.
Riller i tradfremfaringsruller er slidte.
Udskift tradfremfaringsruller.
Svejsekabler overophedes

Darlig elektrisk forbindelse.

Rens og efterspaend alle elektriske forbindelser.

Tveersnitomrade af svejsekabler er for lille.

Anvend kabler med et stgrre tvaersnit, eller brug parallelle kabler.

-21-
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8 BESTILLING AF RESERVEDELE

8 BESTILLING AF RESERVEDELE

FORSIGTIG!
Reparationer og arbejde pa elektriske installationer skal udfgres af en autoriseret
servicetekniker fra ESAB. Benyt kun ESAB's originale reservedele og sliddele.

A6TF F1 og A6TF F1 Twin er designet og testet i overensstemmelse med internationale og
europeeiske standarder EN 60974-5, EN 12100-2 og EN 60974-10. Nar service- og
reparationsarbejde afsluttes, skal den/de personer, der udfgrer arbejdet, sikre, at produktet
fortsat er i overensstemmelse med kravene i ovennaevnte standarder.

Reserve- og sliddele kan bestilles via den naermeste ESAB-forhandler. esab.com. Ved

bestilling skal produkttype, serienummer, betegnelse og reservedelsnummer i
overensstemmelse med reservedelslisten angives. Dette letter afsendelsen og sikrer korrekt

levering.
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Tekniske dokumentation er tilgaengelig pa internet pa adressen: www.esab.com.
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SLIDDELE

SLIDDELE

Fremforingsruller

SAW and MIG/MAG

Part no. D (mm)
0218 510 281 1.6
0218 510 282 2.0
0218 510 283 25
0218 510 286 4.0
0218 510 287 5.0 o
0218 510 288 6.0
0218 510 298 3.0-3.2

SAW Twin (D35)
Part no. D (mm)
0218 522 480 25
0218 522 481 3.0-3.2
0218 522 484 2.0
0218 522 486 1.2
0218 522 487 1.0
0218 522 488 1.6

SAW and MIG/MAG tubular wire
Part no. D (mm)
0146 024 880 0.8-1.6 f \
0146 024 881 2.0-4.0 %j/
MIG/MAG
Part no. D (mm) i
0145 538 880 0.6 —
0145 538 881 0.8 k
0145 538 882 1.0
0145 538 883 1.2
MIG/MAG

Part no. D (mm)
0148 772 880 2.0-3.0 -

0449 265 560
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SLIDDELE

Trykruller

SAW and MIG/MAG tubular wire
Part no. D (mm)
0146 025 880 0.8-1.6
0146 025 881 2.0-4.0
0146 025 882 5.0-7.0

SAW Twin

Part no.
0218 524 580
0146 253 001 Stub shaft
0144 953 001 Spherical ball bearing
0190 452 178 Washer
Stubaksel til trykrulle

SAW tubular wire —

- — \:»

Part no. ] O
0212 901 101 Sl e "/

Kontaktkaeber
SAW HD (D35) m
Part no. D (mm) ~ 1
0265 900 880 3.0 1B HH
0265 900 881 3.2 :‘:
0265 900 882 4.0 i
0265 900 883 5.0 i
0265 900 884 6.0 Il
i
SAW Twin HD -
Part no. D (mm) . e
0265 902 880 25-3.0 4¢ -
0265 902 881 2.0 I
0265 902 882 1.6 b L
0265 902 883 4.0 |
I A
o .
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SLIDDELE

Kontaktpunkt
MIG/MAG and SAW Twin LD (D35)

Part no. D (mm)

0153 501 002 0.8

0153 501 004 1.0

0153 501 005 1.2

0153 501 007 1.6

0153 501 009 2.0

0153 501 010 24-25

MIG/MAG (D35)

Part no. D (mm)
0258 000 908 1.2
0258 000 909 1.6
0258 000 910 20
0258 000 911 24
0258 000 913 1.0
0258 000 914 0.8
0258 000 915 3.2

Adapter til kontaktpunkt

SAW and MIG/MAG (D35)

Part no. D (mm) 2 %

0147 333 001 M6/M10 A @
i ¢/

0449 265 560 © ESAB AB 2023
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